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© Pianche a voile. 



© Le fond (1) et le couvercle constituant un 6l6ment 
flotteur (2) sont assembles le long d'une ligne de jonction (3) 
une bonne quality d'assemblage etant obtenue du fait de la 
prevision d'une structure de renforcement interne adaptee. 

L'invention s'applique plusparticulierement a la fabrica- 
tion de planches a voile. 
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Planche h. voile 



La presente invention a pour objet un Element 
flotteur, tel qu'une planche a voile, et son proced6 de 
fabrication. 

L 1 element flotteur formant planche a voile conforme 
5 a l f invention est d'un type constitue essentiellement de 
deux parties obtenues avantageusement par les techniques 
d' injection de matiere thermoplastique, l'une des parties 
formant fond, I 1 autre formant couvercle, et lesdites deux 
parties etant reunies le long d f une ligne de jonction 
10 peripherique par collage, soudage ou analogue. 

Les problemes particuliers specifiques qui se posent 

sont : 

1- le bon positionnement de la ligne de jonction du 
fond et du couvercle ; 

15 2- les moyens permettant de realiser ef f ectivement 

une bonne jonction des deux parties ; 

3- une bonne solidite de la planche. 
Le procede de fabrication d'un element flotteur, 
tel qu'une planche a voile, constitue essentiellement de 

20 deux parties, l*une formand fond, 1' autre formant couver- 
cle, rSunies le long d'une ligne de jonction peripherique 
par collage, soudage ou analogue, conforme a 1" invention , 
se caractdrise en ce que pour faciliter les operations de 
jonction desdites deux parties, on prdvoit ^ 1 1 interieur 

25 du flotteur, pris en sandwich entre le fond et le couver- 
cle, un remplissage en soi connu 16ger, tel qu'une mousse 
plastique expansde, dans lequel on manage, au moins par 
endroits, des parties renforcees formant "enclumes" qui 
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sont engag^es entre ledit fond et ledit couvercle sensible- 
ment en regard de diverses zones r£parties au voisinage de 
ladite ligne de jonction p<§riph6rique et prenant appui en- 
tre lesdites zones et des parties en regard oppos^es dudit 
5 fond. En proc^dant de la sorte, on peut, lors de l'assero- 
blage du fond et du couvercle, exercer les pressions n£ces- 
saires & obtenir une bonne jonction sans cr£er des deforma- 
tions du fond et du couvercle qui entraineraient des ddfauts 
d ' assemblage . 

10 L ■ 6 lament flotteur, tel que planche & voile, consti- 

tu6 essenstiellement de deux parties , I'une formant fond, 
l'autre formant couvercle, r£unies le long d'une ligne de 
jonction pdriph^rique par collage, soudage ou analogue, du 
type comprenant entre ledit fond et ledit couvercle un 

15 remplissage 16ger tel qu'une mousse plastique expans^e se 
caract£rise selon 1' invention en ce que la jonction est 
r£alis€e le long de ladite ligne p6riph6rique, sur le des- 
sus du flotteur en retrait de la ligne p£rim£trique extd- 
rieure hors tout du flotteur (formant habituellement ligne 

20 de flottaison) , le fond comportant 2t cet ef fet un bord 

sup^rieur revenant en saillie sur quelques centimetres vers 
le centre du flotteur par-dessus ladite ligne p£rim£trique - 
en m^nageant dans ledit bord sup6rieur sur tout le pourtour 
de jonction pdriph^rique une rainure ou saign^e en creux 

25 dans laquelle vient s' engager et est regu le bord p6riph6- 
rique dudit couvercle de sorte que la jonction du fond et 
du couvercle se fait sur le dessus du flotteur sans d6pas- 
sement en saillie de bourrelet de jonction ou analogue. 

Le flotteur ainsi realist comporte done un bord 

30 p£rim£trique d6pourvu de soudures confdrant au flotteur une 
meilleure rigidity. D 1 autre part, 1' aspect de surface de la 
planche est am61ior6 et donne plus de confort h l'utilisa- 
teur . 

Selon une autre caractdristique de l'£16ment flotteur 
35 conforme h 1' invention, des parties renforc^es formant "en- 
clumes" sont engag£es entre ledit fond et ledit couvercle 
sensiblement en regard de diverses zones r^parties au voi- 
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sinage de ladite ligne de jonction p£riph6rique et prenant 
appui entre lesdites zones et les parties en regard oppo- 
ses dudit fond. L 1 assemblage des deux parties du flotteur 
est de la sorte am£liore, ce qui augmente la resistance de 
5 la planche et reduit les defauts de fabrication. 

Selon une autre caracteristique de l 1 invention, le 
couvercle comprend une nervure sensiblement centrale qui 
fait saillie sous lui et vient en position d 1 assemblage 
reposer contre la partie mediane en regard du fond. Une 

10 telle conception augmente tres notablement la resistance 
m£canique de la planche et permet un allegement et un gain 
de la matiere thermoplastique inject^e. 

L f invention apparaitra plus clairement a l'aide de 
la description qui va suivre, faite en reference aux des- 

15 sins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale 
montrant un flotteur formant planche a voile, congu selon 
1 1 invention ; 

- les figures 2 et 3 sont des vues en coupe trans- 
20 versale faites a plus grande echelle sensiblement dans les 

plans II-II et III-III de la figure 1 ; 

- la figure 4 est une vue en coupe faite par-dessous 
dans le plan IV- IV de la figure 1 a travers la partie for- 
mant couvercle, la partie formant fond etant suppos£e 

25 retiree ; 

- la figure 5 est une vue par-dessus de la planche 
assemblee faite a plus petite echelle ; 

- la figure 6 montre a plus grande echelle en coupe 
verticale le detail entoure VI & la figure 1 . 

30 Selon le mode de realisation illustre, un element 

flotteur formant planche a voile conforme & l 1 invention est 
essentiellement constitue d'une premiere partie 1 formant 
fond sur laquelle est assemblee une seconde partie formant 
couvercle 2 . 

35 L 1 assemblage du fond 1 et du couvercle 2 (formant 

pont) est realist le long d'une ligne de jonction 3 (voir 
figure 5) periph£rique sur le dessus du flotteur, en re- 
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trait de la ligne pdrim£trique ext^rieure hors tout 5 du 
f lotteur . 

Pour faciliter 1 'assemblage, le fond comporte un 
bord sup£rieur 6 revenant en saillie sur quelques centimfe- 
5 tres vers le centre du flotteur par dessus la ligne p6ri- 
m£trique 5 (formant tranche ext^rieure du flotteur) en 
m^nageant dans ledit bord sup^rieur sur tout le pourtour 
de jonction p6riphdrique une rainure ou saignde en creux 7 
plus particulierement visible aux figures 1 , 2, 3 et 6. 

10 Dans la rainure pdriph^rique 7 s 1 engage et est regu 

le bord p£riph£rique 8 du couvercle 2, de sorte que la 
jonction du fond et du couvercle se fait sur le dessus du 
flotteur sans d^passement en saillie de bourrelets de jonc- 
tion ou analogues (voir figures 1 et 6) . 

15 La bonne jonction de 1 'assemblage est facilitde en 

pr^voyant des retours formant nervures en saillie tels que 
8a, 8b du bord periph£rique 8 formant ainsi entre ces deux 
nervures une rainure 9 plus particulierement visible a la 
figure 4 ; 

20 D 1 autre part, comme on le voit clairement a la figu- 

re 4, le couvercle 2 comprend une nervure sensiblement cen- 
trale 10 faisant saillie sous lui et venant en position 
d 1 assemblage reposer contre la partie m^diane en regard du 
fond 1 (figure 3) . 

25 Dans la nervure 10, sont manages au moins deux loge- 

ments 11, 12 formes par des 6panouissements locaux de cette 
nervure pour le puits de derive et le logement du pied de 
mat de la planche. 

Avant d'effectuer 1' assemblage du couvercle sur le 

30 fond, on dispose des blocs pr^alablement convenablement 
conform^s d'une mousse plastique expans£e telle que des 
blocs de polystyrene expanse 13, 14. De pr6f6rence, des 
parties renforc^es telles que des lattes de bois, d'un 
raat^riau plastique rigide ou autre, sont maintenues en 

35 place dans le remplissage de mousse comme illustrd en 15, 
16 (figures 2 et 3) , ces lattes dtant engag^es entre le 
fond et le couvercle sensiblement en regard de zones r6- 
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parties au voisinage de la ligne de jonction 3 et prenant 
appui entre ces zones et des parties en regard oppos£es du 
fond. Des nervures de blocage (non representees) peuvent 
etre prevues localement sur la paroi interne du fond a 
5 l'endroit ou les lattes 15, 16 viendront prendre appui. 

D 1 autre part, aux figures 2 et 3, on notera les 
nervures 17, 18, 19 de guidage de la nervure 1 0 du couver- 
cle 2 pour assurer son bon positionnement central sur le 
fond 1 . 

10 L 1 assemblage des deux parties ainsi obtenu peut etre 

realise facilement par soudage ou collage. La provision de 
la nervure centrale 10 et des blocs de remplissage 13, 14 
renforces par les lattes 15, 16 permet d'appliquer les 
pressions d 1 assemblage necessaires pour obtenir une bonne 

15 jonction, et ce sans d£formantion defavorable des parties 
a assembler. 

Si l'on veut obtenir un assemblage soude, celui-ci 
pourra etre realist par la technique dite au miroir consis- 
tant a ramollir par prechauffage les zones 6,8 a souder 

20 puis, lorsque la temperature de ramollissement souhaitable 
est atteinte, a appliquer les deux parties a assembler fer- 
mement 1 1 une contre 1 1 autre . 

On peut egalement placer une tresse ou un enduit con- 
ducteur par exemple m^tallique 20, 21 (voir figures 2, 3 et 

2 5 6) le long des lignes de jonction et faire passer un courant 
6lectrique soit directement, soit par induction pour obtenir 
le chauffage et la fusion locale desires des zones a souder. 

Dans d'autres cas, 1' assemblage pourra etre obtenu 
par collage en utilisant des colles appropriees disposes le 

30 long des lignes de jonction. 

On notera que dans tous les cas, on obtiendra une 
bonne quality de l'assemblage grace a une bonne pression 
d 1 application qu'il sera possible d'exercer pour rdunir 
fond et couvercle, grSce h la provision des blocs de matie- 

35 re plastique rigide expansee, tels que blocs de polystyrene 
13, 14 avantageusement renforces localement par des lattes 
de bois ou autres 15, 16. 
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Bien entendu, 1' invention n'est nullement limit<§e 
au mode de realisation illustrE et decrit qui n B a 6t6 
donn£ qu'h titre d'exemple, I 1 invention comprenant tous 
les Equivalents techniques des moyens d^crits ainsi que 
leurs combinaisons si celles-ci sont rdalisdes suivant son 
esprit et mises en oeuvre dans le cadre des revendi cat ions 
<jui suivent. 
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REVENDICATIONS 

1. Proced6 de fabrication d'un £l£ment flotteur, 
tel que planche a voile, constitu£ essentiellement de deux 
parties , l'une formant fond, l 1 autre formant couvercle, 
r^unies le long d'une ligne de jonction peripherique par 

5 collage, soudage ou analogue, caract^risd en ce que pour 
faciliter les operations de jonction desdites deux parties, 
on pr£voit, h l'int£rieur du flotteur, pris en sandwich en- 
tre le f ond (1) et le couvercle ( 2), un remplissage en soi con- 
nun 3, 14)l6ger, tel qu'une mousse plastique expans^e de 
10 resistance mecanique relativement faible, dans lequel on 
manage, au moins par endroits, des parties rapport^es ren- 
forc£es formant "encluraes" (15, 16) qui sont engag^es entre 
ledit fond et ledit couvercle, sensiblement en regard de 
diverses zones r^parties au voisinage de ladite ligne de 
15 jonction peripherique (3) et prenant appui entre lesdites 
zones et les parties en regard opposees dudit fond. 

2. Element flotteur tel que planche & voile, consti- 
tu£ essentiellement de deux parties, l'une formant fond, 

l 1 autre formant couvercle, reunies le long d'une ligne de 
20 jonction peripherique par collage, soudage ou analogue, du 
type comprenant entre ledit fond et ledit couvercle un rem- 
plissage 16ger, tel qu'une mousse plastique expans^e, ledit 
element flotteur etant caract^rise en ce que des parties ren- 
forcees formant "enclumes" (15, 16) sont engagees entre 
251edit fond et ledit couvercle sensiblement en regard de di- 
verses zones reparties au voisinage de ladite ligne de jonc- 
tion peripherique (3) et prenant appui entre lesdites zones 
et les parties en regard opposees dudit fond. 

3. Element flotteur selon la revendication 2, carac- 
30t£ris£ en ce que lesdites parties rendorcees sont des lattes 

de bois, materiau plastique ou autre maintenues en place 
dans ledit remplissage de mousse. 

4. Element flotteur selon I'une des revendications 

2 ou 3, caract6ris£ en ce que des nervures locales sont for- 
35m6es sur les parois internes du fond et du couvercle pour 
le bon po'sitionnement desdites parties renforcees (15, 16). 
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5. Proc6d6 de fabrication d 1 Elements flotteurs selon 
l'une des revendications 2 h 4, caract£ris<§ en ce qu f on rea- 
lise la soudure dudit fond et dudit couvercle le long de 
leurs lignes de jonction par chauffage en utilisant une 
tresse ou un enduit conducteur, par exemple m£tallique (20 , 

5 21) chauff£ dlectriquement plac£ le long desdites lignes de 
jonction. 

6. Proc«§d<§ de fabrication d.'^l&nents flotteurs selon 
l'une des revendications 2 h 4, caract&rise en ce qu'on rea- 
lise la soudure dudit fond et dudit couvercle le long de 

10 leurs lignes de jonction par chauffage en utilisant la tech- 
nique dite du miroir chauffant. 
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